
COMPRESSEURS À VIS

BOGE AIR. THE AIR TO WORK.



Cela fait plus de trois siècles que les compresseurs à 

vis BOGE ont prouvé leur valeur en Allemagne : dans 

l’artisanat et l’industrie, des petits ateliers individuels 

aux grandes raffi neries en passant par les usines 

automobiles. À chaque apparition d’un nouveau domaine 

d’application, leur puissance s’est également accrue. 

Aujourd’hui, les compresseurs à vis BOGE offrent bien 

plus que de l’air comprimé : Combinables de manière 

souple et dessinés pour une effi cacité maximale, ils 

satisfont les plus hautes exigencesen termes de tâches 

fi ables et économiques.

Plus de 100 000 utilisateurs, industriels et 

artisans, exigent davantage lorsqu‘il s’agit 

d’alimentation en air comprimé.

BOGE est votre outil de travail à air 

comprimé 

BOGE AIR. THE AIR TO WORK.
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La nature ne gaspille pas d’énergie. 

C’est pourquoi nous avons construit nos 

compresseurs à vis selon vos règles. 

FLUX D’AIR 
FROID

Gravitation

Processus 
thermique

Conception intelligente de BOGE :  les trois secteurs principaux des compresseurs à vis 

BOGE (électronique et entraînement, étage de compression et unité de refroidissement) 

sont disposés le long du parcours principal de l’air froid : pour une effi cacité et une durée 

de vie maximales.

ENTRAINEMENT

ÉLECTRONIQUE
ÉTAGE DE 

 COMPRESSION

UNITÉ DE 
REFROIDISSE-

MENT
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L’air chaud s’élève : Nos ingénieurs ont mis 

à profi t ce principe thermique élémentaire 

pour rendre les compresseurs à vis BOGE plus 

effi caces et plus durables. L’air froid est aspiré 

par le ventilateur d’air froid séparé et monte

 ensuite comme dans une cheminée le long 

des éléments jusqu’au point le plus élevé du 

compresseur . Ce fl ux principal d’air froid est 

beaucoup plus important que le fl ux d’air froid 

réel de l’aérateur du moteur intégré. L’effet de 

cheminée permet de continuer de refroidir le 

compresseur même lorsqu’il est à l’arrêt.

L’avantage de l’effi cacité : Le fi ltre de sortie 

se trouve sur le parcours du fl ux d’air froid et 

aspire l’air à comprimer à une température plus 

basse. Cela augmente le degré d’effi cacité 

volumétrique et donc également la quantité 

délivrée par le compresseur. En revanche, le 

refroidisseur d’huile et le refroidisseur d’aval se 

trouvent en haut, à la sortie de l’installation. Le 

refroidisseur d’aval est étalonné généreusement 

et, conjointement au fl ux d’air froid, abaisse la 

température d’air comprimé et la température 

intérieure. Le raccordement direct d’une conduite 

d’air froid permet d’acheminer l’air froid sans 

problème et de l’utiliser de façon idéale pour la 

récupération de la chaleur.  

L’avantage de la durabilité :  Le moteur, 

le boîtier de commande et tous les éléments 

électriques se trouvent à l’entrée du fl ux 

principal d’air froid et sont exposés à l’air 

ambiant froid. Les éléments ne surchauffant ni 

en fonctionnement ni à l’arrêt, leur durabilité 

s’en trouve considérablement prolongée. 

Dans aucun mode de fonctionnement ils ne 

constituent une source de chaleur.

Économiser de l’énergie peut être si simple : À la construction des compresseurs 

à vis BOGE, nos ingénieurs se sont orientés d’après les lois de la nature. Elles 

constituent la base d’une production élevée, d’une séparation effective de l’huile 

et d’une durée de vie extrêmement longue des éléments. 

L’AVANCE PAR LE PROCESSUS THERMIQUE : LE FLUX D’AIR FROID BOGE.  

L’huile se déplace toujours vers l’endroit le 

plus bas : c’est pourquoi nos ingénieurs ont 

disposé le séparateur d’huile à l’endroit le plus 

bas du système. Par une réduction de la vitesse, 

l’huile se sépare de l’air comprimé et ruisselle – 

une forme très effi cace de séparation préalable 

de l’huile. 

L’avantage de l’effi cacité : la séparation 

de l’huile BOGE est effective et exempte de 

perte de pression, et produit un air comprimé 

d’une teneur en résidu d’huile de 1 à 3 mg/m³ 

seulement. Grâce au dégazage optimal de 

l’huile, le rendement du refroidisseur est 

extrêmement élevé. Le transfert dans les 

patrons de séparation pétroliers donné. Un 

faible niveau de mousse et une grande surface 

d’huile assurent une protection optimale.

L’avantage de la durabilité : Les cartouches 

de séparation d’huile BOGE ont une durée de 

fonctionnement élevée – d’une part en raison de 

l’effi cacité de la séparation de l’huile, et d’autre 

part en raison de la distance de sécurité élevée 

entre la surface de l’huile et le séparateur qui 

empêche d’huile du récipient de séparation de 

s’infi ltrer dans les cartouches. 

L’AVANCE PAR LA GRAVITATION : LE SYSTÈME BOGE DE SÉPARATION 
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La qualité dans sa forme la plus effi cace :

l’étage de compression BOGE. 

L’organe vital des compresseurs à vis BOGE : 

un étage de compression fi able et effi cace.
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Ici, tout tourne autour de votre avance :  L’étage de compression BOGE 

est l’organe vital des compresseurs à vis BOGE. Développé d’après les 

connaissances scientifi ques les plus récentes, il se distingue par un 

mélange indubitable de qualité, de longévité et d’effi cacité – des qualités 

qui font de l’étage de compression BOGE un des meilleurs de ce type et 

dont l’investissement rapporte aux clients pendant des années. 

La plus grande fi abilité

Les étages de compression BOGE sont 

construits sur les unités de production plus 

modernes selon le mode de façonnage 

allemand. Les tolérances de construction les 

plus faibles et la sélection de matériaux de 

premier choix assurent une fi abilité unique. 

Le banc d’essai contrôlé par ordinateur garantit 

une qualité parfaite de chaque étage de 

compression individuel. Les pièces mobiles 

fonctionnent pratiquement sans contact. 

Des paliers axiaux et radiaux de grandes 

dimensions assurent une longue durée de vie.  

Côté d’aspiration

Côté de pression

Côté d’aspiration

Côté de pression

Côté de pression

1

2

3

Côté d’aspiration

Côté de pression

Côté d’aspiration

4

Une effi cacité maximale

Le profi lage de la vis de l’étage de 

compression BOGE a été développé d’après les 

connaissances scientifi ques les plus récentes : 

pour une économie maximale sur toute la 

durée de fonctionnement. Nous proposons 

pour chaque niveau de puissance le meilleur 

étage de compression possible, afi n que vous 

ne manquiez pas de puissance et que vous ne 

gaspilliez pas d’énergie. Une adaptation du 

régime permet à l’étage de compression de 

toujours fonctionner au régime optimal au plan 

énergétique. 

FABRICATION DE QUALITÉ

1 Aspiration :

L’air entre par l’orifi ce de prise d’air et atteint les pas de vis des rotors ouverts du côté aspiration.

Compression : 

La rotation progressive des rotors verrouille l’orifi ce de prise d’air. Le volume des chambres 

se réduit et la pression augmente. Pendant ce processus, de l’huile est injectée, qui lubrifi e 

les paliers des rotors, étanchéise les colonnes et évacue la chaleur de la compression.   

Extraction : 

La compression est terminée, la pression fi nale est atteinte et l’extraction commence.  

2 3

4

LE PROCESSUS DE COMPRESSION
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Le dispositif BOGE de pilotage et de surveillance 

vous donne la clé d’une exécution des tâches en 

toute économie. Nous proposons un pilotage pour 

chaque besoin : de la surveillance des paramètres 

centraux de la machine jusqu’à la synchronisation 

ciblée de 16 compresseurs distincts.  

Contrôle optimal de la production :

les commandes de compresseurs BOGE.  

BASIC 

Par des symboles et des graphiques segmentés, 

l’écran LCD de la commande BASIC affi che 

clairement cinq paramètres ainsi que des 

messages de panne et d’entretien. Des capteurs 

de pression modernes saisissent avec précision 

les valeurs de pression. La saisie de codes vous 

permet de réaliser le paramétrage de base 

pour un fonctionnement optimal de votre système 

d’air comprimé en fonction du besoin. 

FOCUS 

FOCUS est la commande de gestion du rendement 

BOGE de la dernière génération. Un grand écran 

LCD rétroéclairé à affi chage en texte clair affi che 

clairement les messages de pannes ou 

d’entretien, les états de  fonctionnement et tous les 

paramètres de fonctionnement. Il affi che en outre 

le point de fonctionnement des compresseurs à 

fréquence réglable ou la charge des 

 compresseurs à fréquence non réglable. 

Une synchronisation parfaite du rendement : 

les commandes maitresses BOGE. 

TRINITY

Jusqu’à trois compresseurs de dimensions et 

de construction analogues ou différentes pilotés 

par un permutateur automatique de charge de 

base : c’est la commande trinity de BOGE. 

La permutation cyclique réglable de la charge 

de base permet de soumettre tous les 

 compresseurs à une charge équitable. 

Commande intégrée au boitier de commande 

ou fournie dans un boitier externe en option.

AIRTELLIGENCE 

airtelligence pilote en fonction du besoin 

jusqu’à 16 compresseurs interconnectés de 

UN PILOTAGE INTELLIGENT

On ne peut pas piloter les prix de l’énergie. 

L’effi cacité énergétique, si.  

construction différente par une permutation des 

compresseurs interconnectés selon la demande. 

Votre installation est confi gurée dans la 

perspective de la plus grande rentabilité 

possible : Les cycles charge/point mort

sont réduits au minimum, ce qui évite des 

fonctionnement au point mort couteux. 

Pour un fonctionnement rentable et fi able ! 

AIRTELLIGENCE PROVIS 

Maintenant, l’effi cacité est non seulement 

perceptible mais aussi visible : La commande 

airtelligence PROVIS synchronise jusqu’à 16 

compresseurs interconnectés et affi che les 

paramètres centraux. Ceci permet de voir 

immédiatement si les couts énergétiques de 

votre banc d’essai sont excessifs, et son 

interface vers un serveur web permet de réagir 

immédiatement depuis n’importe quel endroit au 

monde.  
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Déjà, pour un faible débours, les utilisateurs 

peuvent épargner jusqu’à 30 pour cent de leurs 

couts énergétiques associés à l’air comprimé. 

Pour faire face effi cacement à des couts 

énergétiques en augmentation constante, utilisez 

le programme d’effi cacité BOGE ! Exemples : 

Élimination des fuites

 Un seul point de fuite d’un diamètre de 2  mm 

peut provoquer une perte d’air de 260 l/mn – 

ce qui entraine un cout d’électricité de plusieurs 

milliers d’euros par an ! Nos ingénieurs réalisent 

un examen sans faille de votre circuit d’air 

comprimé et découvrent infailliblement les fuites.

Récupération de chaleur

La plus grande partie de l’énergie absorbée par 

un compresseur est transformée en chaleur. 

Vous pouvez utiliser cette chaleur : par exemple 

pour chauffer des locaux ou produire de l’eau 

chaude. Jusqu’à 85 pour cent de l’énergie 

utilisée peut être récupérée : Nos experts vous 

apporteront volontiers leurs conseils !

AIReport

Votre installation est-elle adaptée à vos 

exigences ? Des éléments surdimensionnés ou 

obsolètes conduisent à prévoir des couts 

énergétiques élevés. Avec AIReport, nous avons 

développé un système de vérifi cations qui met 

en évidence les points faibles de la production, 

de la préparation et de la distribution de votre 

système d’air comprimé : un instrument qui 

vous fait économiser de l’argent comptant !  

UNE ÉPARGNE INTELLIGENTE 

Les couts énergétiques ne doivent pas vous faire perdre le cap :  les outils d’effi cacité 

BOGE vous donnent de nombreuses possibilités de redressement. Parce que sur le 

cycle de vie total d’un compresseur, les couts énergétiques éclipsent ostensiblement 

les frais d’entretien et d’acquisition, une optimisation continue de ce poste permet 

offre des potentiels d’économie signifi catifs. Par conséquent, il convient de s’appuyer 

sur un partenaire sur qui vous assiste avant et après la prise de décision quant au 

produit en tant que promoteur d’effi cacité. Bienvenue chez BOGE !

 

Une synchronisation idéale du rendement : 

le réglage de fréquence BOGE.

Dans les applications où le besoin d’air 

comprimé est variable, le réglage de fréquence 

BOGE assure une adaptation optimale de la 

puissance du compresseur à des taux 

d’utilisation variables. Le débit est réglé en 

continu entre 25 et 100 pour cent – ce qui 

permet d’éviter des fonctionnements au point 

mort coûteux.

Une connexion directe avec un compresseur 

offre encore d’autres avantages : la souplesse 

du régime de l’étage de compression permet 

là aussi d’adapter la pression ! De même, lors 

d’une modifi cation de la valeur de pression, la 

production est synchronisée automatiquement. 

C’est ainsi qu’une machine de 13 bars 

nominaux fonctionne à 8 bars à un débit 

proportionnellement plus élevé – sans 

 reconfi guration ni modifi cation de construction 

coûteuses. Toutes les pressions et pressions 

intermédiaires sont assurées dans chaque 

situation pour des productions optimales.

Le signe BOGE des solutions d’air comprimé 

effi caces : là ou elles apparaissent, les solutions 

BOGE particulièrement rentables font réaliser 

aux utilisateur de grandes épargnes !  

Jusqu’à 40 % 

de potentiel d’économies réalisables

par l’utilisation adéquate de

 compresseurs à fréquence réglable

• Réduction des temps morts

• Baisse de la pression

• Réduction des cycles de permutation
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Pourquoi nos compresseurs ne sont-ils 

pas moins chers ? Parce que nos clients 

ne peuvent pas se le permettre. 

LA QUALITÉ RAPPORTE

Au-delà du cycle de vie d’un compresseur, il est clair que les frais d’installation ne constituent qu’une faible partie de 

la dépense d’investissement. Parce que les compresseurs BOGE fonctionnent sans problème et effi cacement de longues 

années, en fi n de compte ils sont fréquemment la solution la plus rentable. Ce n’est pas en vain que de plus en plus 

d’utilisateurs s’appuient dans le monde entier sur la haute qualité BOGE ! 

Couts d’investissement

environ 15 % 

Votre avantage BOGE : 
Plus d’un tiers d’économie 
réalisable sur les couts 
énergétique et d’entretien 
grâce à des éléments de 
grande qualité et des 
solutions effi caces ! 

Entretien et 
maintenance

environ 10 %

Proportion des 
couts énergétiques

environ 75 %
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Fabrication allemande

La grande qualité des matériaux choisis et la 

réduction du nombre de pièces sujettes à l’usure 

confèrent au produit BOGE la rentabilité et la 

fi abilité qu’attendent à juste titre des utilisateurs 

exigeants. Notre fabrication est soumise à un 

processus d’assurance de qualité constante – 

du contrôle à l’arrivée des pièces des fournis-

seurs au contrôle fi nal. Des spécialistes de la 

qualité expérimentés surveillent sans relâche 

l’ensemble de la production. Et dans le domaine 

du développement de produits également, le 

nom BOGE représente l’ingénierie allemande : 

Nos innovations posent toujours des jalons et 

sont protégées dans le monde entier par de 

nombreux brevets. 

Des directives strictes 

Les projets BOGE sont soumis à toutes les 

exigences de la pratique en tant que prototypes. 

Les tests poussés dans des conditions extrêmes 

confi rment la maturité de ce secteur. Ce n’est 

que lorsque cette fi abilité est atteinte que le 

produit BOGE est mis en fabrication. Aucun 

produit BOGE ne quitte l’usine de Bielefeld sans 

inspection fi nale personnelle à l’issue d’un 

protocole d’essais strict. Notre collaborateur 

l’atteste par sa signature personnelle. 

Une optimisation constante

Des contrôles de qualité permanents évaluent 

tous les produits BOGE dans la pratique selon 

les dernières connaissances et découvertes 

scientifi ques – pour une optimisation continue 

au bénéfi ce de nos clients. En outre, nos 

spécialistes de l’effi cacité restent vous assistent 

de façon durable et vous expliquent comment 

vous pouvez réaliser d’autres potentiels 

d’économie dans votre alimentation en air 

comprimé. Grâce au rapport BOGE AIReport ou 

à la mesure des fuites, vous pouvez épargner 

de l’argent comptant : consultez-nous !

L’artisanat et l’industrie méritent des solutions raisonnables : c’est pourquoi 

nous misons dans tous les secteurs industriels sur la qualité intransigeante et 

l’ingénierie intelligente typiquement allemandes. Plus de 100 000 utilisateurs 

du monde entier savent que ces principes rapportent à long terme : parce 

qu’une alimentation en air comprimé fi able, économique et durable présente 

en fi n de compte de solides avantages.
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Des experts compacts

La série C de BOGE : 

Des compresseurs à vis plus compacts que jamais : Tous les éléments 

d’un organe – extrêmement silencieux et montables de façon souple pour 

des besoins faibles et modérés en air comprimé. 
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Des spécialistes performants

La série S de BOGE : 

Des compresseurs à vis performants, effi caces et fi ables pour des besoins 

modérés et importants en air comprimé – qui peuvent être assemblés de 

façon modulaire.
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L’air comprimé en un système : 

les modules des compresseurs à vis BOGE.

Compresseur à vis

Réservoir d’air comprimé Sécheur à réfrigération Réglage de fréquence

AVANTAGES DE LA CONSTRUCTION MODULAIRE :

• Souplesse dans les possibilités de combinaison 

• Unité entièrement prête au raccordement

• Réduction des pertes de fl ux grâce à la construction compacte

• Tubage de grande qualité pour une protection contre les fuites
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Construction modulaire, système compact :  les compresseurs 

à vis BOGE permettent une confi guration individuelle de votre 

système d’air comprimé grâce à des modules très étudiés. Tous 

les éléments individuels sont assemblés chez nous et livrés en 

une unité compacte entièrement prête à être raccordée : pour 

des tâches économiques et fi ables dans chaque application.

LA SÉRIE S EN TERMES DE PUISSANCE

CV

20

15

10

7,5

5,5

4

3

kW

15

11

7,5

5,5

4

3

2,2

CV

480

430

340

270

220

180

150

125

100

90

75

60

50

40

30

25

20

15

10

kW

355

315

250

200

160

132

110

90

75

65

55

45

37

30

22

18,5

15

11

7,5

S

15

10

S

29-2

24-2

20-2

S

60-2

50-2

40-2

31-2

S

100-2

90-2

75-2

61-2

S

150

125

101

S

220

180

151

SF

150

SF

29-2

24-2

SF

15

SF

100-2

SF

60-2

SDF

60-2

SDF

29-2

24-2

SDF

15

SDF

150

SLF

75

61

51

40

30

SLF

125

101

SD

15

10

SD

29-2

24-2

20-2

SD

60-2

50-2

40-2

SD

100-2

90-2

75-2

61-2

SD

150

125

101

SL

340

270

SLDF

40

30

à réglage de fréquence

à réglage de fréquence

LA SÉRIE C EN TERMES DE PUISSANCE

CLF

9

CLF-

9

CLDF-

9

C

9

7

5

4

CD

9

7

5

4

CL

20

15

10

7 / 7,5

5

4

3

CL-

20

15

10

7 / 7,5

5

4

3

CLD-

20

15

10

7 / 7,5

5

4

3

SL

481

431

341

SDF

100-2

SLF

271

221

S

341

271
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Jamais la puissance na été aussi 

 économe en espace : les avantages 

de construction de la série C de BOGE. 

LE MODULE COMPACT CM :

Tous les éléments essentiels sont intégrés en un organe mécanique complet. 

Les pièces sujettes à un entretien et à l’usure sont disposées de façon à être facilement 

accessibles - pour un confort maximal et la sécurité d’exploitation la plus élevée. 

Système intégré de séparation de l’huile

Les cartouches de séparation d’huile et de 

fi ltrage de l’huile sont facilement accessibles : 

il suffi t, pour réaliser l’entretien, d’ouvrir le 

capot d’accès. Le carter de vidange se trouve 

à l’endroit le plus bas : pour une séparation 

effective de l’huile selon le principe de la gravité. 

Régulateur multifonction avec 

électrovanne intégrée pour un 

fonctionnement sûr et sans fuites. 

Filtre de sortie insonorisé 

avec cartouches-fi ltres en papier

Le fi ltre sépare 99,9  pour cent de toutes les 

particules jusqu’à 3  µm : pour un air comprimé 

de grande qualité directement depuis la source. 

Étage de compression BOGE à profi l 

spécial BOGE et palier haute puissance

L’étage de compression sait convaincre par 

son débit élevé pour une faible consommation 

de puissance. 

Sonde de température

Boîtier en fonte grise usiné par CNC

Son usinage de haute qualité assure une grande 

sécurité contre les fuites. Le lourd boîtier en fonte 

grise amortit le bruit à sa source.Réglage thermostatique du débit d’huile

Facilement accessible de l’extérieur.

*  Soupape de 

pression minimale/

anti-retour

Son intégration rend 

inutiles les tubages – 

pour une sécurité 

maximale contre les 

fuites. 

* Soupape de pression  

   minimale/anti-retour
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Souplesse de l’entrainement

Le module compact de la série C est équipé 

de l’entrainement de votre choix – direct ou à 

courroie. Nous vous conseillerons volontiers en 

vue de la solution optimale pour votre besoin !

Entrainement par moteur électrique (50 ou 60 Hz)

Entrainement hydraulique

Moteur à combustion

Arbre à cardan

Le compact a de la classe :  Par leur construction compacte, les compresseurs à vis 

de la série C conviennent idéalement dans des espaces réduits - optimalement pour 

une utilisation stationnaire dans des machines ou pour une utilisation mobile sur des 

véhicules. Grâce à la souplesse des possibilités d’assemblage – des entrainements 

variables jusqu’au réglage de fréquence en passant par le sécheur – les appareils 

peuvent être confi gurés individuellement selon l’application. Dans ces conditions, ils 

fonctionnent si silencieusement qu’on peut à peine les entendre : un système compact 

intelligent qui répond aux demandes les plus exigeantes. 

CONSTRUCTION COMPACTE

L’intégration de tous les organes essentiels 

rend inutile le tubage et les conduites de 

raccordement. Les fuites sont pratiquement 

éliminées. Les pertes de pression sont réduites 

au minimum.

EXTRÊMEMENT SILENCIEUX

La série C fonctionne de façon à peine audible 

et absolument sans vibrations. Le moulage de 

graphite lamellé insonorisant rend inutile une 

isolation acoustique supplémentaire.

DISPOSITION INTELLIGENTE

Toutes les pièce sujettes à un entretien et à 

l’usure sont facilement accessibles de l’extérieur 

par le capot d’accès – pour un entretien rapide et 

sans problème. À partir du modèle CL, livré avec 

10 cartouches externes de séparation d’huile.
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Module compact CM
Module compact avec possibilités 

d’exploitation variables

Compresseur à vis CL
Compresseur à vis compact

Débit réel : 

0,34 – env. 3 m³/mn, 12 – 106 pi³/mn

Plage de pressions : 5 –13 bars, 75 – 190 psi

Puissance d’entrainement : 2,2 – 22 kW, 3 – 29 CV

Débit réel : 

0.234 – 2.24 m³/mn, 8 – 79 pi³/mn

Plage de pressions : 10 et 13 bars, 150 et 150 psi

Puissance d’entraînement : 2,2 – 15 kW, 3 – 20 CV

Module compact CM

Compresseur à vis CL 3 à CL 20
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BOGE

Type

Pression maximale Débit réel* à 50 Hz Débit réel* à 60 Hz Puissance du moteur Dimensions 

L x P x H

Poids

bars psi m3/mn pi³/mn m3/mn pi³/mn kW CV mm kg

CL 3 10 150 0.240  9 – – 2.2 3.0 755 x 485 x 495 105

CL 4 10 150 0.340 12 0.31 11 3.0 4.0 755 x 485 x 495 110

CL 4 13 190 0.234  8 – – 3.0 4.0 755 x 485 x 495 110

CL 5 10 150 0.545 19 0.40 14 4.0 5.5 755 x 485 x 495 125

CL 7 10 150 0.728 25 – – 5.5 7.5 755 x 485 x 495 130

CL 7 13 190 0.525 19 – – 5.5 7.5 755 x 485 x 495 130

CL 7.5 10 150 – – 0.68 24 5.5 7.5 755 x 485 x 495 130

CL 10 10 150 1.060 37 1.03 36 7.5 10.0 1171 x 599 x 595 260

CL 15 10 150 1.700 60 – – 11.0 15.0 1333 x 599 x 606 290

CL 20 10 150 2.240 79 2.17 77 15.0 20.0 1333 x 599 x 606 300

*  Débit de l’ensemble de l’installation selon ISO 1217, annexe C, à une température ambiante de 20°C et à la pression maximale. Niveau de pression acoustique selon PN8NTC2.3 à partir de 59 dB(A).
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Installation d’air comprimé CL-
Compresseur à vis monté sur 

un réservoir d’air comprimé

Centrale d’air comprimé CLD-
Compresseur à vis avec sécheur à réfrigération 

monté sur un réservoir d’air comprimé

Installation d’air comprimé CL - à CL 20-

Centrale d’air comprimé CLD 3- à CLD 20-

Débit réel : 0.234 – 2.24 m³/mn, 8 – 79 pi³/mn

Plage de pressions : 10 et 13 bars, 150 et 150 psi

Puissance d’entraînement : 2,2 – 15 kW, 3 – 20 CV
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BOGE

Type

Pression 

maximale

Capacité 

du

Débit réel* 

à 50 Hz

Débit réel* 

à 60 Hz

Puissance 

du moteur

Capacité du 

réservoir

Dimensions 

L x P x H

Poids

bars psi Litres m3/mn pi³/ m3/mn pi³/ kW CV Litres mm kg

CL 3- 10 150  90 0.240  9 – – 2.2 3.0 270 1130 x 490 x  920 155

CL 4- 10 150  90 0.340 12 0.31 11 3.0 4.0 270 1130 x 490 x  920 160

CL 4- 13 190  90 0.234  8 – – 3.0 4.0 270 1130 x 490 x  920 165

CL 5- 10 150  90 0.545 19 0.40 14 4.0 5.5 270 1130 x 490 x  920 175

CL 7- 10 150  90 0.728 25 – – 5.5 7.5 270 1130 x 490 x  920 180

CL 7- 13 190  90 0.525 19 – – 5.5 7.5 270 1130 x 490 x  920 185

CL 7.5- 10 150  90 – – 0.68 24 5.5 7.5 270 1130 x 490 x  920 180

CL 10- 10 150 350 1.060 37 1.03 36 7.5 10.0 500 1734 x 620 x 1229 370

CL 15- 10 150 350 1.700 60 – – 11.0 15.0 500 1734 x 620 x 1229 410

CL 20- 10 150 350 2.240 79 2.17 77 15.0 20.0 500 1734 x 620 x 1229 430

BOGE

Type

Pression 

 maximale**

Capacité du

réservoir

Débit réel* 

à 50 Hz

Débit réel* 

à 60 Hz

Puissance 

du moteur

Dimensions 

L x P x H

Poids

bars psi Litres m3/mn pi³/mn m3/mn pi³/mn kW CV mm kg

CLD 3- 10 150 270 0.240  9 – – 2.2 3.0 1700 x 590 x 1130 225

CLD 4- 10 150 270 0.340 12 0.31 11 3.0 4.0 1700 x 590 x 1130 230

CLD 4- 13 190 270 0.234  8 – – 3.0 4.0 1700 x 590 x 1130 250

CLD 5- 10 150 270 0.545 19 0.40 14 4.0 5.5 1700 x 590 x 1130 245

CLD 7- 10 150 270 0.728 25 – – 5.5 7.5 1700 x 590 x 1130 250

CLD 7- 13 190 270 0.525 19 – – 5.5 7.5 1700 x 590 x 1130 270

CLD 7.5- 10 150 270 – – 0.68 24 5.5 7.5 1700 x 590 x 1130 250

CLD 10- 10 150 350 1.060 37 1.03 36 7.5 10.0 1814 x 620 x 1282 400

CLD 15- 10 150 350 1.700 60 – – 11.0 15.0 1814 x 620 x 1282 440

CLD 20- 10 150 350 2.240 79 2.17 77 15.0 20.0 1814 x 620 x 1282 460

 * Débit de l’ensemble de l’installation selon ISO 1217, annexe C, à une température ambiante de 20°C et à la pression maximale. Niveau de pression acoustique selon PN8NTC2.3 à partir de 59 dB(A).

** Pression maximale du compresseur

 * Débit de l’ensemble de l’installation selon ISO 1217, annexe C, à une température ambiante de 20°C et à la pression maximale. Niveau de pression acoustique selon PN8NTC2.3 à partir de 59dB(A).
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C 9 et CD 4 à CD 9

Débit réel : 0.28 – 1.2 m³/mn, 10 – 42 pi³/mn

Plage de pressions : 8 – 13 bars, 115 – 190 psi

Puissance d’entrainement : 3 – 7,5 kW, 4 – 10 CV

SÉCHEUR À RÉFRIGÉRATION

Le compresseur est équipé en 

option d’un sécheur à réfrigération

à l’étage inférieur (série CD). 

Ceci ne nécessite aucun espace 

supplémentaire.

EFFICACITÉ

L’étage de compression spécial 

BOGE permet des débits élevés 

pour un faible besoin de puissance 

– pour une alimentation en air 

 comprimé fi able et effi cace.

PILOTAGE

Le pilotage des compresseurs se 

fait par la commande BASIC à écran 

LCD et capteur de pression. La 

commande FOCUS est disponible 

en option, qui offre des possibilités 

supplémentaires de surveillance et 

de pilotage.

EXTRÊMEMENT SILENCIEUX

Grâce à la super-insonorisation de 

qualité supérieure de leurs unités, 

les installations de la série C 

convainquent par leur agréable 

silence de fonctionnement. 

 C 4 à C 7

Compresseur à vis C 4 à C 9

CD 4 à CD 9
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Compact, puissant, extrêmement silencieux :  les compresseurs de faible 

encombrement de la série C mettent l’accent sur la puissance. Disponibles 

en option avec un sécheur à réfrigération, les compresseurs proprement 

dits fonctionnent de façon fi able et sûre pour répondre à des besoins en 

air comprimé plus élevés et convainquent par leur effi cacité et une longue 

durée de vie . 

BOGE

Type

Pression maximale** Débit réel* Puissance du moteur Dimensions 

L x P x H

Poids

bars psi m3/mn pi³/mn kW CV mm kg

C 4  8 115 0.427 15 3.0 4.0 480 x  920 x  960 190

C 4 10 150 0.340 12 3.0 4.0 480 x  920 x  960 190

C 4 13 190 0.280 10 3.0 4.0 480 x  920 x  960 190

C 5  8 115 0.630 22 4.0 5.5 480 x  920 x  960 195

C 5 10 150 0.545 19 4.0 5.5 480 x  920 x  960 195

C 5 13 190 0.440 15 4.0 5.5 480 x  920 x  960 195

C 7  8 115 0.900 32 5.5 7.5 480 x  920 x  960 210

C 7 10 150 0.770 27 5.5 7.5 480 x  920 x  960 210

C 7 13 190 0.642 23 5.5 7.5 480 x  920 x  960 210

C 9  8 115 1.200 42 7.5 10.0 480 x 1000 x 1240 215

C 9 10 150 1.100 39 7.5 10.0 480 x 1000 x 1240 215

C 9 13 190 0.900 32 7.5 10.0 480 x 1000 x 1240 215

CD 4  8 115 0.427 15 3.0 4.0 480 x 1000 x 1240 210

CD 4 10 150 0.340 12 3.0 4.0 480 x 1000 x 1240 210

CD 4 13 190 0.280 10 3.0 4.0 480 x 1000 x 1240 210

CD 5  8 115 0.630 22 4.0 5.5 480 x 1000 x 1240 215

CD 5 10 150 0.545 19 4.0 5.5 480 x 1000 x 1240 215

CD 5 13 190 0.440 15 4.0 5.5 480 x 1000 x 1240 215

CD 7  8 115 0.900 32 5.5 7.5 480 x 1000 x 1240 230

CD 7 10 150 0.770 27 5.5 7.5 480 x 1000 x 1240 230

CD 7 13 190 0.642 23 5.5 7.5 480 x 1000 x 1240 230

CD 9  8 115 1.200 42 7.5 10.0 480 x 1000 x 1240 235

CD 9 10 150 1.100 39 7.5 10.0 480 x 1000 x 1240 235

CD 9 13 190 0.900 32 7.5 10.0 480 x 1000 x 1240 235

 * Débit de l’ensemble de l’installation selon ISO 1217, annexe C, à une température ambiante de 20°C et à la pression maximale. Niveau de pression acoustique selon PN8NTC2.3 à partir de 59 dB(A).

** Pression maximale du compresseur
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EFFICACITÉ MAXIMALE

L’étage de compression fonctionne 

au régime spécifi que optimal et 

ne produit que la quantité d’air 

comprimé nécessaire. Cela évite 

les temps morts et cycles de 

commutation couteux. En même 

temps, il est possible de défi nir un 

volume de pression constamment 

faible, ce qui économise  encore de 

l’énergie.

RÉGLAGE DE FRÉQUENCE

Le réglage de fréquence se charge 

d’adapter en souplesse le régime 

du moteur d’entrainement et de 

l’étage de compression. Le débit 

et le régime du moteur sont 

adaptés au besoin, car la vitesse 

d’entrainement n’est pas fi xe, 

grâce au réglage de fréquence.

PILOTAGE

Le pilotage des compresseurs se 

fait par la commande BASIC à 

écran LCD et capteur de pression. 

La commande FOCUS est 

disponible en option, qui offre 

des possibilités supplémentaires 

de surveillance et de pilotage.  

SÉCHEUR À RÉFRIGÉRATION

Dans la version CLDF, le 

 compresseur est doté d’un 

sécheur à réfrigération. Les 

utilisateurs peuvent ainsi produire 

un air comprimé sec sans que 

l’installation nécessite de l’espace 

supplémentaire. 

Débit réel : 

0.24 – 1.27 m³/mn, 8 – 45 pi³/mn

Plage de pressions : 8 – 13 bars, 115 – 190 psi

Puissance d’entrainement : 7,5 kW, 10 CV

CLF 9 (avec super-insonorisation en option)

CLDF 9-

Compresseur à vis CLF 9 /  

Installation d’air comprimé CLF 9- / 

Centrale d’air comprimé CLDF 9- / avec réglage de fréquence

CLF 9- (avec super-

insonorisation en option)
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Fonctionnement au régime spécifi que optimal : Les compresseurs à vis effi caces de 

la série CLF constituent, conjointement à l’entrainement à fréquence réglable, un 

système très souple qui répond spontanément aux variations du besoin en pression 

et/ou en air comprimé de l’opérateur. De même, lors d’une modifi cation de la valeur 

de pression, le débit est synchronisé automatiquement ! C’est ainsi qu’une machine 

de 13 bars nominaux fonctionne à 8 bars à un débit proportionnellement plus élevé – 

sans reconfi guration ni modifi cation de construction coûteuses.

BOGE 

Type

Pression 

maximale**

Capacité 

du

réservoir

Débit réel* Puissance 

du moteur

Dimensions

avec 

insonorisation

Dimensions

super-insonorisé 

L x P x H

Sortie

Moteur de 

comprimé

Poids

avec 

insonorisation

Poids

super-

insonorisé

bars psi Litres m3/mn pi³/mn kW CV  mm mm kg kg

CLF 9  8 115 – 0.26-1.27 9-45 7.5 10 1020 x 532 x  723 1020 x 532 x  796 G 1/2 200 208

CLF 9 10 150 – 0.25-1.12 9-40 7.5 10 1020 x 532 x  723 1020 x 532 x  796 G 1/2 200 208

CLF 9 13 190 – 0.24-0.93 8-33 7.5 10 1020 x 532 x  723 1020 x 532 x  796 G 1/2 200 208

CLF 9-  8 115 270 0.26-1.27 9-45 7.5 10 1820 x 633 x 1270 1820 x 633 x 1343 G 1/2 315 323

CLF 9- 10 150 270 0.25-1.12 9-40 7.5 10 1820 x 633 x 1270 1820 x 633 x 1343 G 1/2 315 323

CLF 9- 13 190 250 0.24-0.93 8-33 7.5 10 1620 x 633 x 1270 1620 x 633 x 1343 G 1/2 310 318

CLDF 9-  8 115 270 0.26-1.27 9-45 7.5 10 1820 x 633 x 1270 1820 x 633 x 1343 G 1/2 362 370

CLDF 9- 10 150 270 0.25-1.12 9-40 7.5 10 1820 x 633 x 1270 1820 x 633 x 1343 G 1/2 362 370

CLDF 9- 13 190 250 0.24-0.93 8-33 7.5 10 1620 x 633 x 1270 1620 x 633 x 1343 G 1/2 357 365

 * Débit de l’ensemble de l’installation selon ISO 1217, annexe C, à une température ambiante de 20°C et à la pression maximale. Niveau de pression acoustique selon PN8NTC2.3 à partir de 59 dB(A).

** Pression maximale du compresseur

 Autres capacités de réservoir sur demande.
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La performance dans chaque détail : les 

avantages de construction de la série BOGE S. 

FILTRE DE SORTIE AVEC 

MICROFILTRE EN PAPIER

Aspire silencieusement l’air de la zone froide 

du fl ux d’air froid et le nettoie intensivement 

pour une longue durée de fonctionnement 

de tous les éléments. Même dans un 

 environnement poussiéreux, le compresseur 

fonctionne parfaitement. 

RÉGULATEUR D’ASPIRATION MULTIFUNCTION

Ferme absolument hermétiquement et empêche 

ainsi le dégagement de vapeurs d’huile – pour 

une circulation d’huile sans soupape de retenue 

ni soupape anti-retour avec les pertes de pression 

les plus faibles. Le démarrage totalement sans 

charge économise de l’énergie. Haute sécurité 

de fonctionnement assurée automatiquement 

en cas de panne (le régulateur se ferme 

automatiquement). 

ÉTAGE DE COMPRESSION AVEC  MOTEUR 

ÉLECTRIQUE

L’étage de compression est entrainé par son 

propre moteur standard performant IP 55 en 

matériau isolant de classe F. Le moteur se trouve 

dans la zone froide du compresseur et est 

protégé contre les dépôts de poussière et les 

aspersions d’eau. Il dispose de réelles réserves 

de puissance et ne subit pas de surcharge.
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L’avance par la construction intelligente : La série BOGE S sait convaincre 

grâce à sa construction très réfl échie, son processus de grande qualité et 

son économie maximale. Chaque élément renferme le savoir-faire de nos 

ingénieurs depuis plusieurs décennies - une avance que vous sentirez 

directement dans le fonctionnement quotidien. 

SIMPLICITÉ D’ENTRETIEN

Tous les éléments sont optimalement 

 accessibles. Tous les travaux d’entretien 

réalisables dans le temps le plus court et d’un 

seul côté, sans démonter des éléments. Ceci 

réduit les couts d’entretien à leur minimum. 

BOITIER DE COMMANDE INTÉGRÉ

Le boitier de commande est intégré à la 

carrosserie du compresseur à vis. Il est 

entièrement prêt au raccordement avec la partie 

électrique et la commande du compresseur et 

inclut un microcontrôleur. L’unité de commande 

est interchangeable en quelques minutes. 

TUBAGE INTERNE

Les conduites d’huile ou de mélange huile/air 

sont intégralement en tube d’acier avec des 

serrages hydrauliques de précision de grande 

qualité et résistent sans fuite et sûrement même 

aux plus grandes pressions. Dans toute la 

machine, un seul tuyau équipe le côté air pur, 

qui sert au découplage des vibrations et ne 

subit pas de gonfl ement.

REFROIDISSEMENT D’EAU EN OPTION

Pour évacuer rapidement la chaleur à 

forte puissance, les compresseurs à vis 

BOGE peuvent être livrés en option avec 

refroidissement par air ou par eau. L’aération 

et la purge se font sans problèmes et la 

chaleur est toujours évacuée idéalement. 

ZONE DE REFROIDISSEMENT

Le secteur autonome avec ventilateur d’air froid

distinct, hotte d’air froid et refroidisseur d’aval 

de grandes dimensions, se trouve à la sortie 

d’air froid de l’ensemble de l’installation. Ce 

n’est qu’ici que des températures d’air froid 

élevées apparaissent. Extraction de l’air froid 

réchauffé soit à proximité directe, soit au-dessus 

du raccordement d’un canal – ce qui est idéal 

pour la récupération de la chaleur. 

SYSTÈME SÉCURISÉ BOGE 

DE SÉPARATION D’HUILE

Avec récipient de séparation d’huile horizontal, 

monté directement sur l’étage de compression, 

cartouches externes de séparation d’huile. 

Le système assure une séparation d’huile 

sans pression avec une teneur d’huile résiduelle 

de 1 à 3 mg/m³ seulement. La charge des 

cartouches de séparation d’huile est minimale : 

Garantie d’une longue durée de fonctionnement. 
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Débit réel : 0.91 – 3.45 m³/mn, 32 – 122 pi³/mn

Plage de pressions : 8 – 13 bars, 115 – 190 psi

Puissance d’entrainement : 7,5 – 22 kW, 10 – 30 CV

GROUPE MOTEUR DÉCOUPLÉ

Le découplage du groupe moteur 

permet de réduire la transmission 

du bruit de structure. Le châssis 

résistant au gauchissement rend 

possible un transport sans problème

sur un chariot élévateur ou un 

empileur.

CIRCULATION D’HUILE SANS 

SOUPAPE

Le compresseur à vis fonctionne 

avec une circulation d’huile sans 

soupape de retenue ni soupape 

anti-retour. Ce système garantit 

une sécurité de fonctionnement 

maximale.

PILOTAGE

Le pilotage des compresseurs 

se fait par la commande BASIC à 

écran LCD et capteur de pression. 

La commande FOCUS est 

disponible en option, qui offre 

des possibilités supplémentaires 

de surveillance et de pilotage.

RÉCIPIENT D’HUILE HORIZONTAL

Le récipient de séparation d’huile 

situé dans la zone inférieure de la 

machine assure une séparation 

optimale de l’huile avant l’entrée de 

l’air comprimé dans les cartouches 

de séparation d’huile – pour de 

longues durées de fonctionnement 

et une grande qualité de l’air 

comprimé. 

Compresseur à vis S 10 à S 29-2
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Une puissance sur laquelle vous pouvez compter :  les compresseurs 

à vis BOGE de la série S fonctionnent de façon souple et fi able dans 

chaque application. Les compresseurs à vis performants peuvent 

selon le cas être équipés d’un récipient et/ou d’un sécheur. Leur 

processus de grande qualité et leur construction effi cace assurent 

une grande sécurité de fonctionnement et une effi cacité maximale. 

BOGE

Type

Pression 

maximale

Débit 

réel*

Puissance 

du moteur

Dimensions 

avec super-

insonorisation 

Dimensions 

avec ultra-

insonorisation

Poids

super-

insonorisé

Poids

ultra-

insonorisé

bars psi m3/mn pi³/mn kW CV mm mm kg kg

S 10  8 115 1.18  42 7.5 10 940 x 700 x  970 940 x 700 x 1200 220 235

10 150 1.06  39 7.5 10 940 x 700 x  970 940 x 700 x 1200 220 235

13 190 0.91  32 7.5 10 940 x 700 x  970 940 x 700 x 1200 220 235

S 15  8 115 1.65  58 11.0 15 940 x 700 x  970 940 x 700 x 1200 220 235

10 150 1.45  51 11.0 15 940 x 700 x  970 940 x 700 x 1200 220 235

13 190 1.25  44 11.0 15 940 x 700 x  970 940 x 700 x 1200 220 235

S 20-2  8 115 2.57  91 15.0 20 1200 x 850 x 1150 1200 x 850 x 1500 350 375

10 150 2.24  80 15.0 20 1200 x 850 x 1150 1200 x 850 x 1500 350 375

13 190 1.90  67 15.0 20 1200 x 850 x 1150 1200 x 850 x 1500 350 375

S 24-2  8 115 3.05 108 18.5 25 1200 x 850 x 1150 1200 x 850 x 1500 365 390

10 150 2.66  94 18.5 25 1200 x 850 x 1150 1200 x 850 x 1500 365 390

13 190 2.26  80 18.5 25 1200 x 850 x 1150 1200 x 850 x 1500 365 390

S 29-2  8 115 3.45 122 22.0 30 1200 x 850 x 1150 1200 x 850 x 1500 365 390

10 150 3.11 110 22.0 30 1200 x 850 x 1150 1200 x 850 x 1500 365 390

13 190 2.57  91 22.0 30 1200 x 850 x 1150 1200 x 850 x 1500 365 390

* Débit de l’ensemble de l’installation selon ISO 1217, annexe C, à une température ambiante de 20°C et à la pression maximale. Niveau de pression acoustique selon PN8NTC2.3 à partir de 68 dB(A).
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Installation d’air comprimé S-
Compresseur à vis 

avec récipient horizontal inférieur

Installation double S-…D
2 compresseurs à vis

avec récipient horizontal inférieur

Installation d’air comprimé S 10- à S 29-2-   

Installation double S 10-…D à S 15-…D  

Débit réel : 0.91 – 3.45 m³/mn, 32 – 122 pi³/mn

Plage de pressions : 8 – 13 bars, 115 – 190 psi

Puissance d’entrainement : 7,5 – 22 kW, 10 – 30 CV
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* Débit de l’ensemble de l’installation selon ISO 1217, annexe C, à une température ambiante de 20°C et à la pression maximale. Niveau de pression acoustique selon PN8NTC2.3 à partir de 68 dB(A).

BOGE

Type

Capacité du  

réservoir

Pression 

maximale

Débit réel* Puis-

sance

Option 

de réservoir

Litres bars psi m3/mn pi³/mn kW CV Litres

S 10- 270  8 115 1.18  42 7.5 10 350. 500. 750

10 150 1.06  39 7.5 10 350. 500. 750

S 10- 250 13 190 0.91  32 7.5 10 350. 500. 750

S 15- 350  8 115 1.65  58 11.0 15 500. 750

10 150 1.45  51 11.0 15 500. 750

13 190 1.25  44 11.0 15 500. 750

S 20-2- 750  8 115 2.57  91 15.0 20

10 150 2.24  80 15.0 20

13 190 1.90  67 15.0 20

S 24-2- 750  8 115 3.05 108 18.5 25

10 150 2.66  94 18.5 25

13 190 2.26  80 18.5 25

S 29-2- 750  8 115 3.45 122 22.0 30

10 150 3.11 110 22.0 30

13 190 2.57  91 22.0 30

BOGE

Type

Dimensions 

L x P x H

Poids

mm kg

S 10- à S 15-

super-insonorisé de 1650 x 790 x 1520 325

à 2000 x 935 x 1760 470

ultra-insonorisé de 1650 x 790 x 1750 340

à 2000 x 935 x 1990 485

S 20-2- à S 29-2-

super-insonorisé de 2000 x 950 x 1950 600

à 2000 x 950 x 1950 615

ultra-insonorisé de 2000 x 950 x 2300 625

à 2000 x 950 x 2300 640

BOGE

Type

Capacité du 

réservoir

Pression

maximale

Débit

réel*

Puissance

du moteur

Litres bars psi m3/mn pi³/mn kW CV

S 10-…D 750  8 115 2 x 1.18  2 x 42 2 x  7.5 2 x 10

10 150 2 x 1.06  2 x 39 2 x  7.5 2 x 10

13 190 2 x 0.91  2 x 32 2 x  7.5 2 x 10

S 15-…D 750  8 115 2 x 1.65  2 x 58 2 x 11.0 2 x 15

10 150 2 x 1.45  2 x 51 2 x 11.0 2 x 15

13 190 2 x 1.25  2 x 44 2 x 11.0 2 x 15

BOGE

Type

Dimensions 

L x P x H

Poids

mm kg

S 10-…D à S 15-…D

super-insonorisé de 2220 x 820 x 1750 325

à 2220 x 820 x 1750 470

ultra-insonorisé de 1650 x 790 x 1750 340

à 1650 x 790 x 1750 485
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Installation d’air comprimé SD
Compresseur à vis 

avec sécheur à réfrigération inférieur

Centrale d’air comprimé SD-
Compresseur à vis 

avec sécheur à réfrigération 

et récipient horizontal inférieur

Installation d’air comprimé SD 10 à SD 29-2

Centrale d’air comprimé SD 10- à SD 29-2-

Débit réel : 0.91 – 3.45 m³/mn, 32 – 122 pi³/mn

Plage de pressions : 8 – 13 bars, 115 – 190 psi

Puissance d’entrainement : 7,5 – 22 kW, 10 – 30 CV
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BOGE

Type

Pression 

maximale**

Débit 

réel*

Puissance 

du moteur

bars psi m3/mn pi³/mn kW CV

SD 10  8 115 1.18  42 7.5 10

10 150 1.06  39 7.5 10

13 190 0.91  32 7.5 10

SD 15  8 115 1.65  58 11.0 15

10 150 1.45  51 11.0 15

13 190 1.25  44 11.0 15

SD 20-2  8 115 2.57  91 15.0 20

10 150 2.24  80 15.0 20

13 190 1.90  67 15.0 20

SD 24-2  8 115 3.05 108 18.5 25

10 150 2.66  94 18.5 25

13 190 2.26  80 18.5 25

SD 29-2  8 115 3.45 122 22.0 30

10 150 3.11 110 22.0 30

13 190 2.57  91 22.0 30

BOGE

Type

Capacité du

réservoir

Pression 

maximale**

Débit

réel*

Puissance

du moteur

Capacité du

réservoir

Litres bars psi m3/mn pi³/mn kW CV Litres

SD 10- 350  8 115 1.18  42 7.5 10 500, 750

10 150 1.06  39 7.5 10 500, 750

13 190 0.91  32 7.5 10 500, 750

SD 15- 350  8 115 1.65  58 11.0 15 500, 750

10 150 1.45  51 11.0 15 500, 750

13 190 1.25  44 11.0 15 500, 750

SD 20- 750  8 115 2.57  91 15.0 20

10 150 2.24  80 15.0 20

13 190 1.90  67 15.0 20

SD 24- 750  8 115 3.05 108 18.5 25

10 150 2.66  94 18.5 25

13 190 2.26  80 18.5 25

SD 29- 750  8 115 3.45 122 22.0 30

10 150 3.11 110 22.0 30

13 190 2.57  91 22.0 30

BOGE

Type

Dimensions 

L x P x H

Poids

mm kg

SD 10 à SD 15

super-insonorisé 975 x 700 x 1265 260

ultra-insonorisé 975 x 700 x 1495 275

SD 20-2

super-insonorisé 1200 x 850 x 1500 400

ultra-insonorisé 1200 x 850 x 1850 425

SD 24-2 à SD 29-2

super-insonorisé 1200 x 850 x 1500 425

ultra-insonorisé 1200 x 850 x 1850 450

BOGE

Type

Dimensions 

L x P x H

Poids

mm kg

SD 10- à SD 15-

super-insonorisé de 1650 x 790 x 1550 400

à 2000 x 935 x 1760 520

ultra-insonorisé de 1650 x 790 x 1750 415

à 2000 x 935 x 1990 535

SD 20-2- à SD 29-2-

super-insonorisé de 2000 x 950 x 1950 670

à 2000 x 950 x 1950 695

ultra-insonorisé de 2000 x 950 x 2300 695

à 2000 x 950 x 2300 720

 * Débit de l’ensemble de l’installation selon ISO 1217, annexe C, à une température ambiante de 20°C et à la pression maximale. Niveau de pression acoustique selon PN8NTC2.3 à partir de 59 dB(A).

** Pression maximale du compresseur
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Débit réel : 2.67 – 40.8 m³/mn, 94 – 1441 pi³/mn

Plage de pressions : 8 – 13 bars, 115 – 190 psi

Puissance d’entrainement : 22 – 250 kW, 30 – 340 CV

GROUPE MOTEUR DÉCOUPLÉ

Le découplage du groupe moteur 

permet de réduire la transmission 

du bruit de structure. Le châssis 

résistant au gauchissement rend 

possible un transport sans problème 

sur un chariot élévateur ou un 

empileur.

CIRCULATION D’HUILE SANS 

SOUPAPE

Le compresseur à vis fonctionne 

avec une circulation d’huile sans 

soupape de retenue ni soupape 

anti-retour. Ce système garantit 

une sécurité de fonctionnement 

maximale.

PILOTAGE

Le pilotage des compresseurs se 

fait par la commande FOCUS, 

conviviale et facile d’accès, qui 

offre de nombreuses possibilités 

de surveillance et de pilotage.

EFFICACITÉ

L’étage de compression spécial 

BOGE permet des débits élevés 

pour un faible besoin de puissance 

– pour une alimentation en air 

 comprimé fi able et effi cace.

Compresseur à vis S 31-2 à S 341
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BOGE

Type

Pression 

maximale

Débit réel* Puissance nominale Dimensions1) avec 

insonorisation

L x P x H

Dimensions2) avec 

super-insonorisation

L x P x H

Sortie

d’air 

comprimé

Poids

insonorisé

Poids

super-

insonorisé

Entrainement 

principal

Moteur de 

ventilateur

bars psi m3/mn pi³/mn kW CV kW CV  mm mm kg kg

S  31-2  8 115  3.88  137  22  30 0.55  0.75 1620x 960x1450 1620x 960x1950 G 11/4  740  770

S  31-2 10 150  3.30  117  22  30 0.55  0.75 1620x 960x1450 1620x 960x1950 G 11/4  740  770

S  31-2 13 190  2.67   94  22  30 0.55  0.75 1620x 960x1450 1620x 960x1950 G 11/4  740  770

S  40-2  8 115  5.17  183  30  40 1.10  1.50 1620x 960x1450 1620x 960x1950 G 11/4  740  770

S  40-2 10 150  4.63  164  30  40 1.10  1.50 1620x 960x1450 1620x 960x1950 G 11/4  740  770

S  40-2 13 190  3.82  135  30  40 1.10  1.50 1620x 960x1450 1620x 960x1950 G 11/4  740  770

S  50-2  8 115  6.35  225  37  50 1.10  1.50 1620x 960x1450 1620x 960x1950 G 11/4  760  790

S  50-2 10 150  5.78  204  37  50 1.10  1.50 1620x 960x1450 1620x 960x1950 G 11/4  760  790

S  50-2 13 190  4.95  175  37  50 1.10  1.50 1620x 960x1450 1620x 960x1950 G 11/4  760  790

S  60-2  8 115  7.00  247  45  60 1.10  1.50 1620x 960x1450 1620x 960x1950 G 11/4  840  870

S  60-2 10 150  6.34  224  45  60 1.10  1.50 1620x 960x1450 1620x 960x1950 G 11/4  840  870

S  60-2 13 190  5.36  190  45  60 1.10  1.50 1620x 960x1450 1620x 960x1950 G 11/4  840  870

S  61-2  8 115  7.70  272  45  60 1.50  2.00 2000x1065x1450 2000x1065x1950 G 11/2 1100 1150

S  61-2 10 150  6.92  244  45  60 1.50  2.00 2000x1065x1450 2000x1065x1950 G 11/2 1100 1150

S  61-2 13 190  5.87  207  45  60 1.50  2.00 2000x1065x1450 2000x1065x1950 G 11/2 1100 1150

S  75-2  8 115  9.33  329  55  75 2.20  3.00 2000x1065x1450 2000x1065x1950 G 11/2 1180 1230

S  75-2 10 150  8.30  293  55  75 2.20  3.00 2000x1065x1450 2000x1065x1950 G 11/2 1180 1230

S  75-2 13 190  7.11  251  55  75 2.20  3.00 2000x1065x1450 2000x1065x1950 G 11/2 1180 1230

S  90-2  8 115 10.80  381  65  90 2.20  3.00 2000x1065x1450 2000x1065x1950 G 11/2 1250 1300

S  90-2 10 150  9.65  341  65  90 2.20  3.00 2000x1065x1450 2000x1065x1950 G 11/2 1250 1300

S  90-2 13 190  8.45  298  65  90 2.20  3.00 2000x1065x1450 2000x1065x1950 G 11/2 1250 1300

S 100-2  8 115 12.10  428  75 100 2.20  3.00 2000x1065x1450 2000x1065x1950 G 11/2 1140 1190

S 100-2 10 150 10.50  371  75 100 2.20  3.00 2000x1065x1450 2000x1065x1950 G 11/2 1140 1190

S 100-2 13 190  9.20  325  75 100 2.20  3.00 2000x1065x1450 2000x1065x1950 G 11/2 1140 1190

S 101  8 115 13.10  465  75 100 2.20  3.00 2365x1335x1750 2365x1335x2250 G 21/2 1960 2020

S 101 10 150 11.40  405  75 100 2.20  3.00 2365x1335x1750 2365x1335x2250 G 21/2 1960 2020

S 101 13 190  9.80  350  75 100 2.20  3.00 2365x1335x1750 2365x1335x2250 G 21/2 1960 2020

S 125  8 115 15.70  555  90 125 4.00  5.50 2365x1335x1750 2365x1335x2250 G 21/2 1980 2040

S 125 10 150 13.70  485  90 125 4.00  5.50 2365x1335x1750 2365x1335x2250 G 21/2 1980 2040

S 125 13 190 12.00  425  90 125 4.00  5.50 2365x1335x1750 2365x1335x2250 G 21/2 1980 2040

S 150  8 115 18.40  650 110 150 4.00  5.50 2365x1335x1750 2365x1335x2250 G 21/2 2040 2100

S 150 10 150 16.30  575 110 150 4.00  5.50 2365x1335x1750 2365x1335x2250 G 21/2 2040 2100

S 150 13 190 14.20  505 110 150 4.00  5.50 2365x1335x1750 2365x1335x2250 G 21/2 2040 2100

S 151  8 115 19.40  685 110 150 4.00  5.50 2265x1585x2005 2565x1585x2505 DN  80 3100 3200

S 151 10 150 17.00  600 110 150 4.00  5.50 2265x1585x2005 2565x1585x2505 DN  80 3100 3200

S 151 13 190 14.40  508 110 150 4.00  5.50 2265x1585x2005 2565x1585x2505 DN  80 3100 3200

S 180  8 115 23.30  825 132 180 4.00  5.50 2265x1585x2005 2565x1585x2505 DN  80 3400 3500

S 180 10 150 20.80  735 132 180 4.00  5.50 2265x1585x2005 2565x1585x2505 DN  80 3400 3500

S 180 13 190 17.80  630 132 180 4.00  5.50 2265x1585x2005 2565x1585x2505 DN  80 3400 3500

S 220  8 115 27.90  990 160 220 4.00  5.50 2265x1585x2005 2565x1585x2505 DN  80 3400 3500

S 220 10 150 25.10  890 160 220 4.00  5.50 2265x1585x2005 2565x1585x2505 DN  80 3400 3500

S 220 13 190 21.70  770 160 220 4.00  5.50 2265x1585x2005 2565x1585x2505 DN  80 3400 3500

S 271  8 115 34.70 1225 200 270 5.50  7.50 3100x1910x2145 3500x1910x2645 DN 100 4500 4600

S 271 10 150 30.50 1077 200 270 5.50  7.50 3100x1910x2145 3500x1910x2645 DN 100 4500 4600

S 271 13 190 24.70  872 200 270 5.50  7.50 3100x1910x2145 3500x1910x2645 DN 100 4500 4600

S 341  8 115 40.80 1441 250 340 7.50 10.00 3100x1910x2145 3500x1910x2645 DN 100 5000 5100

S 341 10 150 37.10 1310 250 340 7.50 10.00 3100x1910x2145 3500x1910x2645 DN 100 5000 5100

S 341 13 190 31.70 1119 250 340 7.50 10.00 3100x1910x2145 3500x1910x2645 DN 100 5000 5100

 * Débit de l’ensemble de l’installation selon ISO 1217, annexe C, à une température ambiante de 20°C et à la pression maximale. Niveau de pression acoustique selon PN8NTC2.3 66 dB(A).
1) super-insonorisé côté sortie
2) super-insonorisé côté aspiration et pression
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Débit réel : 3.83 – 18.4 m³/mn, 135 – 650 pi³/mn

Plage de pressions : 8 – 13 bars, 115 – 190 psi

Puissance d’entrainement : 30 – 110 kW, 40 – 150 CV

SÉPARATEUR À CYCLONE

En amont du sécheur se trouve 

un séparateur à cyclone avec 

 séparateur électrique de 

 condensation, pour évacuer 

avant l’entrée du sécheur la 

condensation déposée dans le 

refroidisseur d’aval. Il permet 

une évacuation économique 

de la condensation sans perte 

supplémentaire de pression.

SÉCHEUR À RÉFRIGÉRATION

Le sécheur à réfrigération, dont le 

point de rosée est de +3°C (DIN 

ISO 7183), ne s’insère que par le 

haut dans le compresseur à vis 

auquel il est raccordé et câblé. 

Il peut ainsi à tout moment être 

remplacé rapidement et sans 

problème.

PUPITRE DE COMMANDE 

ET COMMANDE

Les éléments de commande et de 

contrôle du sécheur sont disposés 

de façon claire sur le pupitre de 

commande du compresseur à vis. 

La commande FOCUS est intégrée 

en série, qui offre de nombreuses 

possibilités de surveillance et de 

pilotage.

TUBAGE INTERNE

Toutes les conduites d’huile sont 

en tube d’acier avec serrage 

hydraulique de précision et sont 

sans fuite même sous des 

pressions importantes – pour 

une production d’air comprimé 

sûre et fi able.

Installation d’air comprimé SD 40-2 à SD 150
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L’air comprimé sec peut être aussi compact :  Les éléments standard de la série S 

donnent naissance, par l’intégration d’un sécheur encastré, à une installation d’air 

comprimé entièrement prête au raccordement – sans besoin d’espace supplémentaire 

ni frais de montage supplémentaires ! En outre, vous conservez à tout moment la 

souplesse : car la conduite de dérivation faisant partie de la zone de production et 

destinée au sécheur permet également un raccordement direct du compresseur au 

réseau d’air comprimé. 

BOGE

Type

Pression 

maximale

Débit réel* Puissance nominale Dimensions1) avec 

insonorisation

L x P x H

Dimensions2) avec 

super-insonorisation

L x P x H

Sortie

d’air 

comprimé

Poids

insonorisé

Poids

super-

insonorisé

Entrainement 

principal

Moteur de 

ventilateur

bars psi m3/mn pi³/mn kW CV kW CV  mm mm kg kg

SD 40-2  8 115  5.17 183  30  40 1.1 1.5 1620x 960x1665 1620x 960x1950 G 11/4  835  865

10 150  4.63 163  30  40 1.1 1.5 1620x 960x1665 1620x 960x1950 G 11/4  835  865

13 190  3.83 135  30  40 1.1 1.5 1620x 960x1665 1620x 960x1950 G 11/4  835  865

SD 50-2  8 115  6.35 224  37  50 1.1 1.5 1620x 960x1665 1620x 960x1950 G 11/4  870  900

10 150  5.78 204  37  50 1.1 1.5 1620x 960x1665 1620x 960x1950 G 11/4  870  900

13 190  4.95 175  37  50 1.1 1.5 1620x 960x1665 1620x 960x1950 G 11/4  870  900

SD 60-2  8 115  7.00 247  45  60 1.1 1.5 1620x 960x1665 1620x 960x1950 G 11/4  950  980

10 150  6.34 224  45  60 1.1 1.5 1620x 960x1665 1620x 960x1950 G 11/4  950  980

13 190  5.36 189  45  60 1.1 1.5 1620x 960x1665 1620x 960x1950 G 11/4  950  980

SD 61-2  8 115  7.70 272  45  60 1.5 2.0 2000x1065x1910 2000x1065x1950 G 11/2 1250 1300

10 150  6.92 244  45  60 1.5 2.0 2000x1065x1910 2000x1065x1950 G 11/2 1250 1300

13 190  5.87 207  45  60 1.5 2.0 2000x1065x1910 2000x1065x1950 G 11/2 1250 1300

SD 75-2  8 115  9.33 329  55  75 2.2 3.0 2000x1065x1910 2000x1065x1950 G 11/2 1350 1400

10 150  8.30 293  55  75 2.2 3.0 2000x1065x1910 2000x1065x1950 G 11/2 1350 1400

13 190  7.11 251  55  75 2.2 3.0 2000x1065x1910 2000x1065x1950 G 11/2 1350 1400

SD 90-2  8 115 10.80 381  65  90 2.2 3.0 2000x1065x1910 2000x1065x1950 G 11/2 1425 1475

10 150  9.65 341  65  90 2.2 3.0 2000x1065x1910 2000x1065x1950 G 11/2 1425 1475

13 190  9.20 325  65  90 2.2 3.0 2000x1065x1910 2000x1065x1950 G 11/2 1425 1475

SD 100-2  8 115 12.10 428  75 100 2.2 3.0 2000x1065x1910 2000x1065x1950 G 11/2 1335 1385

10 150 10.50 371  75 100 2.2 3.0 2000x1065x1910 2000x1065x1950 G 11/2 1335 1385

13 190  9.20 325  75 100 2.2 3.0 2000x1065x1910 2000x1065x1950 G 11/2 1335 1385

SD 101  8 115 13.10 463  75 100 2.2 3.0 2365x1335x2153 2365x1335x2250 G 21/2 2135 2195

10 150 11.40 403  75 100 2.2 3.0 2365x1335x2153 2365x1335x2250 G 21/2 2135 2195

13 190  9.80 346  75 100 2.2 3.0 2365x1335x2153 2365x1335x2250 G 21/2 2135 2195

SD 125  8 115 15.70 554  90 125 4.0 5.5 2365x1335x2153 2365x1335x2250 G 21/2 2155 2215

10 150 13.70 484  90 125 4.0 5.5 2365x1335x2153 2365x1335x2250 G 21/2 2155 2215

13 190 12.00 424  90 125 4.0 5.5 2365x1335x2153 2365x1335x2250 G 21/2 2155 2215

SD 150  8 115 18.40 650 110 150 4.0 5.5 2365x1335x2153 2365x1335x2250 G 21/2 2220 2280

10 150 16.30 576 110 150 4.0 5.5 2365x1335x2153 2365x1335x2250 G 21/2 2220 2280

13 190 14.20 501 110 150 4.0 5.5 2365x1335x2153 2365x1335x2250 G 21/2 2220 2280

 * Débit de l’ensemble de l’installation selon ISO 1217, annexe C, à une température ambiante de 20°C et à la pression maximale. Niveau de pression acoustique selon PN8NTC2.3 à partir de 69  dB(A).

** Pression maximale du compresseur
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Débit réel : 33 – 43.7 m³/mn, 1166 – 1544 pi³/mn

Plage de pressions : 8 – 13 bars, 115 – 190 psi

Puissance d’entrainement : 200 – 355 kW, 270 – 480 CV

TUBAGE INTERNE

Toutes les conduites d’huile sont 

en tube d’acier avec serrage 

hydraulique de précision et sont 

sans fuite même sous des 

pressions importantes – pour 

une production d’air comprimé 

sûre et fi able.

EFFICACITÉ

L’étage de compression spécial 

BOGE permet des débits élevés 

pour un faible besoin de puissance 

– pour une alimentation en air 

 comprimé fi able et effi cace.

PILOTAGE

Le pilotage des compresseurs 

se fait par la commande FOCUS, 

conviviale et facile d’accès, qui 

offre de nombreuses possibilités 

de surveillance et de pilotage.

CIRCULATION D’HUILE SANS 

SOUPAPE

Le compresseur à vis fonctionne 

avec une circulation d’huile sans 

soupape de retenue ni soupape 

anti-retour. Ce système garantit 

une sécurité de fonctionnement 

maximale.

Compresseur à vis SL 270 à SL 481
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De l’air comprimé pour les débits élevés : Les compresseurs à vis de 

la série SL répondent même à besoins importants en air comprimé. 

Leur construction intelligente permet un fonctionnement économique 

dans la plus grande sécurité possible. 

BOGE

Type

Pression 

maximale

Débit réel* Puissance nominale Dimensions avec 

insonorisation

L x P x H

Dimensions avec 

super-insonorisation

L x P x H

Sortie 

d’air

comprimé

Poids

insonorisé

Poids

super-

insonorisé

Entrainement 

principal

Moteur de

souffl erie

bars psi m3/mn pi³/mn kW CV kW CV mm mm kg kg

SL 270  8 115 33.3 1177 200 270 5.5 7.5 3100x1910x2145 3100x1910x2645 DN 100 3900 4000

SL 340 10 150 33.2 1173 250 340 7.5 10.0 3100x1910x2145 3100x1910x2645 DN 100 4500 4600

SL 340 13 190 33.0 1166 250 340 7.5 10.0 3100x1910x2145 3100x1910x2645 DN 100 4500 4600

SL 341  8 115 43.7 1544 250 340 7.5 10.0 3100x1910x2145 3100x1910x2645 DN 100 5000 5100

SL 431 10 150 43.4 1533 315 430 7.5 10.0 3100x1910x2145 3100x1910x2645 DN 100 5000 5100

SL 481 13 190 42.7 1508 355 480 7.5 10.0 3100x1910x2145 3500x1910x2645 DN 100 5600 5700

 * Débit de l’ensemble de l’installation selon ISO 1217, annexe C, à une température ambiante de 20°C et à la pression maximale. Niveau de pression acoustique selon PN8NTC2.3 à partir de 78 dB(A). 
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Débit réel : 0.39 – 3.45 m³/mn, 14 – 122 pi³/mn

Plage de pressions : 8 – 13 bars, 115 – 190 psi

Puissance d’entrainement : 11 – 22 kW, 15 – 30 CV

TUBAGE INTERNE

Toutes les conduites d’huile sont 

en tube d’acier avec serrage 

hydraulique de précision et sont 

sans fuite même sous des 

pressions importantes – pour 

une production d’air comprimé 

sûre et fi able.

RÉGLAGE DE FRÉQUENCE

Le régulateur de fréquence assure 

un ajustement continuel du débit 

de 25 à 100 pour cent. Ceci 

permet une adaptation universelle 

du débit à des taux d’utilisation 

variables. Le démarrage et l’arrêt 

en douceur préservent le matériel.

PILOTAGE

Le pilotage des compresseurs 

se fait par la commande FOCUS, 

conviviale et facile d’accès, qui 

offre de nombreuses possibilités 

de surveillance et de pilotage.

ÉCONOMIE D’ÉNERGIE

Une pression de réseau constante 

et aussi faible que possible, 

pratiquement aucun point mort et 

des courants de fonctionnement 

dans la plage des courants 

nominaux sans pics, économisent 

de l’énergie et abaissent ainsi les 

frais d’exploitation de 40 pour cent 

au maximum. 

Compresseur à vis SF 15 à SF 29-2

Installation d’air comprimé SDF 15  à SDF 29-2 

avec réglage de fréquence

SF 15 à SF 29-2 SDF 15 à SDF 29-2
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L’avantage d’une réduction signifi cative de la consommation d’énergie : le 

réglage de fréquence intégré de la série SF réduit les temps morts et les 

fl uctuations de pression. Si vous avez besoin de moins d’air comprimé, vous 

utiliserez moins d’énergie, car le débit est continuellement adapté au besoin. 

Le démarrage et l’arrêt en douceur préservent le matériel et prolongent la 

durée de vie du compresseur. 

BOGE

Type

Pression maximale Débit réel* Puissance du moteur Dimensions

L x P x H

Poids

bars psi m3/mn pi³/mn kW CV mm kg

SF 15  8 115 0.49-1.65 17- 58 11.0 15   940 x 700 x 1180 255

10 150 0.39-1.45 14- 51 11.0 15   940 x 700 x 1180 255

13 190 0.39-1.25 14- 44 11.0 15   940 x 700 x 1180 255

SF 24-2  8 115 0.85-3.05 30-108 18.5 25 1200 x 850 x 1403 337

10 150 0.63-2.66 22- 94 18.5 25 1200 x 850 x 1403 337

13 190 0.44-2.26 16- 80 18.5 25 1200 x 850 x 1403 337

SF 29-2  8 115 1.02-3.45 36-122 22.0 30 1200 x 850 x 1403 387

10 150 0.88-3.11 31-110 22.0 30 1200 x 850 x 1403 387

13 190 0.71-2.57 25- 91 22.0 30 1200 x 850 x 1403 387

 * Débit de l’ensemble de l’installation selon ISO 1217, annexe C, à une température ambiante de 20°C et à la pression maximale. Niveau de pression acoustique selon PN8NTC2.3 à partir de 70 dB(A). 

BOGE

Type

Pression 

maximale**

Débit réel* Puissance du moteur Dimensions

L x P x H

Poids

bars psi m3/mn pi³/mn kW CV mm kg

SDF 15  8 115 0.49-1.65 17- 58 11.0 15   975 x 700 x 1470 295

10 150 0.39-1.45 14- 51 11.0 15   975 x 700 x 1470 295

13 190 0.39-1.25 14- 44 11.0 15   975 x 700 x 1470 295

SDF 24-2  8 115 0.85-3.05 30-108 18.5 25 1227 x 850 x 1750 450

10 150 0.63-2.66 22- 94 18.5 25 1227 x 850 x 1750 450

13 190 0.44-2.26 16- 80 18.5 25 1227 x 850 x 1750 450

SDF 29-2  8 115 1.02-3.45 36-122 22.0 30 1227 x 850 x 1750 450

10 150 0.88-3.11 31-110 22.0 30 1227 x 850 x 1750 450

13 190 0.71-2.57 25- 91 22.0 30 1227 x 850 x 1750 450

 * Débit de l’ensemble de l’installation selon ISO 1217, annexe C, à une température ambiante de 20°C et à la pression maximale. Niveau de pression acoustique selon PN8NTC2.3 à partir de 70  dB(A).

** Pression maximale du compresseur
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Débit réel : 1.34 – 18.4 m³/mn, 47 – 650 pi³/mn

Plage de pressions : 8 – 13 bars, 115 – 190 psi

Puissance d’entrainement : 45 – 110 kW, 60 – 150 CV

SÉCHEUR À RÉFRIGÉRATION

Le sécheur à réfrigération (série 

SDF), dont le point de rosée est 

de +3°C (DIN ISO 7183), ne 

s’insère que par le haut dans le 

compresseur à vis auquel il est 

raccordé et câblé. Il peut ainsi 

à tout moment être remplacé 

rapidement et sans problème.

RÉGLAGE DE FRÉQUENCE

Le régulateur de fréquence assure 

un ajustement continuel du débit 

de 25 à 100 pour cent. Ceci 

permet une adaptation universelle 

du débit à des taux d’utilisation 

variables. Le démarrage et l’arrêt 

en douceur préservent le matériel.

PILOTAGE

Le pilotage des compresseurs 

se fait par la commande FOCUS, 

conviviale et facile d’accès, qui 

offre de nombreuses possibilités 

de surveillance et de pilotage.

ÉCONOMIE D’ÉNERGIE

Une pression de réseau constante 

et aussi faible que possible, 

pratiquement aucun point mort et 

des courants de fonctionnement 

dans la plage des courants 

nominaux sans pics, économisent 

de l’énergie et abaissent ainsi les 

frais d’exploitation de 40 pour cent 

au maximum. 

Compresseur à vis SF 60 à SF 150

Installation d’air comprimé SDF 60  à SDF 150

avec réglage de fréquence

SF 60-2 à SF 150 SDF 60-2 à SDF 150
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Pour un maximum d’effi cacité et de puissance : Celui qui a besoin de gros débits d’air 

comprimé et veut en même temps travailler d’une façon particulièrement économique, 

trouve dans ces compresseurs à vis la solution idéale. Le réglage de fréquence assure 

une adaptation optimale de la puissance du compresseur à des besoins variables en 

air comprimé – un avantage qui vous rapporte rapidement en termes de réduction des 

couts énergétiques. 

BOGE

Type

Pression 

maximale

Débit

réel*

Puissance nominale Dimensions avec 

insonorisation

L x P x H

Dimensions avec 

super-insonorisation

L x P x H

Sortie

d’air 

comprimé

Poids

insono-

risé

Poids

super-

insonorisé

Entrainement

principal

Moteur de

souffl erie

bars psi m3/mn pi³/mn kW CV kW CV mm mm kg kg

SF 60-2  8 115 1.75- 7.00 62-247  45  60 1.1 1.5 1620x 960x1450 1620x 960x1950 G 11/4  885  915

10 150 1.58- 6.34 56-224  45  60 1.1 1.5 1620x 960x1450 1620x 960x1950 G 11/4  885  915

13 190 1.34- 5.36 47-189  45  60 1.1 1.5 1620x 960x1450 1620x 960x1950 G 11/4  885  915

SF 100-2  8 115 3.02-12.10 106-428  75 100 2.2 3.0 2000x1065x1450 2000x1065x1950 G 11/2 1350 1400

10 150 2.62-10.50 93-371  75 100 2.2 3.0 2000x1065x1450 2000x1065x1950 G 11/2 1350 1400

13 190 2.30- 9.20 81-325  75 100 2.2 3.0 2000x1065x1450 2000x1065x1950 G 11/2 1350 1400

SF 150  8 115 4.60-18.40 163-650 110 150 4.0 5.5 2365x1335x1750 2365x1335x2250 G 21/2 2200 2260

10 150 4.08-16.30 144-575 110 150 4.0 5.5 2365x1335x1750 2365x1335x2250 G 21/2 2200 2260

13 190 3.55-14.20 125-505 110 150 4.0 5.5 2365x1335x1750 2365x1335x2250 G 21/2 2200 2260

BOGE

Type

Pression 

maximale

Débit

réel*

Puissance nominale Dimensions avec 

insonorisation

L x P x H

Dimensions avec 

super-insonorisation

L x P x H

Sortie

d’air 

comprimé

Poids

insono-

risé

Poids

super-

insonorisé

Entrainement

principal

Moteur de

souffl erie

bars psi m3/mn pi³/mn kW CV kW CV mm mm kg kg

SDF 60-2  8 115 1.75- 7.00  62-247  45  60 1.1 1.5 1620x 960x1665 1620x 960x1950 G 11/4 1005 1035

10 150 1.58- 6.34  56-224  45  60 1.1 1.5 1620x 960x1665 1620x 960x1950 G 11/4 1005 1035

13 190 1.34- 5.36  47-189  45  60 1.1 1.5 1620x 960x1665 1620x 960x1950 G 11/4 1005 1035

SDF 100-2 8 115 3.02-12.10 106-428 75 100 2.2 3.0 2000x1065x1910 2000x1065x1950 G 11/2 2170 2230

10 150 2.32-10.50 93-371 75 100 2.2 3.0 2000x1065x1910 2000x1065x1950 G 11/2 2170 2230

13 190 2.00- 9.20 81-325 75 100 2.2 3.0 2000x1065x1910 2000x1065x1950 G 11/2 2170 2230

SDF 150  8 115 4.60-18.40 163-650 110 150 4.0 5.5 2365x1315x1755 2365x1315x2255 G 21/2 2400 2460

10 150 4.08-16.30 144-575 110 150 4.0 5.5 2365x1315x1755 2365x1315x2255 G 21/2 2400 2460

13 190 3.55-14.20 125-505 110 150 4.0 5.5 2365x1315x1755 2365x1315x2255 G 21/2 2400 2460

 * Débit de l’ensemble de l’installation selon ISO 1217, annexe C, à une température ambiante de 20°C et à la pression maximale. Niveau de pression acoustique selon PN8NTC2.3 à partir de 71  dB(A).

** Pression maximale du compresseur

 * Débit de l’ensemble de l’installation selon ISO 1217, annexe C, à une température ambiante de 20°C et à la pression maximale. Niveau de pression acoustique selon PN8NTC2.3 à partir de 71 dB(A). 












